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1 BEZPECNOST

1 BEZPECNOST

1.1 Vysvétleni symbolu

V tomto navodu se symboly pouzivaji v nasledujicim vyznamu: Znamena Pozor! Budte
pozorni!

CSD NEBEZPECI!
Oznacuje bezprostiedni nebezpeci. Pokud se mu nevyhnete, povede k okamzitému a
vaznému zranéni osob nebo smrti.

VAROVANI!
Oznacuje potencialni nebezpeci, které mize vést ke zranéni osob nebo smrti.

UPOZORNENI!
Oznacuje nebezpeci, které mtiize vést k méné zavaznému zranéni osob.

> B B

VAROVANI!

Pfed pouzivanim si pfe¢téte navod k obsluze a snazte se mu Il
porozumét, fidte se v8emi vystraznymi Stitky, bezpe€nostnimi A ’ |
predpisy zaméstnavatele a bezpecnostnimi listy (SDS). ——

1.2 Bezpecnostni pokyny pro samostmivaci
svarec¢skou kuklu a filtr

Pied pouzitim

Samostmivaci svafe€ska kukla se dodava sestavend. Pfed pouZitim vSak provedte nasledujici kroky:
* Nastavte kuklu tak, aby spravné sedéla svému uZivateli.

* Zkontrolujte povrch a kontakty baterie a v pfipadé potieby je vycistéte.

* Zkontrolujte, zda je baterie v dobrém stavu a zda je spravné nainstalovana.

» Nastavte dobu prodlevy, citlivost a &islo clony pro pfislusné pouziti.

Pouziti

* Kukla neni vhodna pro laserové svafovani.

* Kuklu a samostmivaci filtr nikdy nepokladejte na horky povrch.

* Kukla nechrani pfed riziky vznikajicimi pfi silnych narazech.

» Kukla nechrani pfed vybusnymi zafizenimi ani pfed korozivnimi kapalinami.

« Pokud by se kukla po zapaleni oblouku neztmavila, ihned pfestarite svafet a kontaktujte spole¢nost
ESAB.

* Neponofujte filtr do vody.

* Materialy, které jsou v kontaktu s pokozkou uzivatele, mohou za urcitych okolnosti zpUsobit
alergické reakce.

* Filtr se smi pouzivat jen v kombinaci s vnitfnim krycim sklem.

Udrzba
* Kuklu skladujte na chladném, suchém a tmavém misté. Pfed dlouhodobym uskladnénim vyjméte
baterii.
» Chranite filtr pfed stykem s kapalinami a necistotami.
o Povrch filtru pravidelné Cistéte Cistou vodou a hadfikem, ktery nepousti vlakna, nebo hadfikem
z mikrovlakna. Nepouzivejte silné Cistici prostfedky. Snimace a solarni ¢lanky vzdy udrzujte
v Cistoté pomoci Cistého hadfiku, ktery nepousti viakna, nebo hadfiku z mikrovlakna.
o Pravidelné vyménujte praskly/poskrabany/déravy pfedni kryt. Nenasazujte kuklu pfimo na sklo
krytu, aby nedoslo k jeho pfed€asnému poskozeni.
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1 BEZPECNOST

» Samostmivaci filtr nikdy neotevirejte ani ho nijak neporusujte. Uvnitf nejsou zadné soucasti, které
by mohl opravovat uzivatel.

» Filtr ani kuklu nijak neupravujte, pokud v této pfiru€ce neni uvedeno jinak.

» Pouzivejte pouze nahradni dily, které jsou uvedeny v této pfirucce.

* Neopravnéné Upravy a nahradni dily zpUsobi ztratu platnosti zaruky a vystavi pracovnika riziku
zranéni.

* Nepouzivejte na filtr ani na soucasti helmy zadna rozpoustédia.

1.3 Bezpeénostni opatieni

VAROVANI!

Tato bezpec€nostni opatfeni slouzi k ochrané vasi osoby. Shrnuji bezpecnostni informace

z referenci uvedenych v ¢asti Dal$i bezpecnostni informace. Pfed provadénim jakychkoli
instalaénich nebo provoznich postupu si peclivé preététe nize uvedena bezpecénostni opatfeni
a také vSechny dalsi pfiru¢ky, bezpeénostni listy, Stitky apod. NedodrZeni bezpeénostnich
opatfeni mlze zpUsobit zranéni nebo smrt.

Q CHRANTE SEBE | JINE

:‘?é’ Nékteré postupy svarovani, fezani a drazkovani jsou hluéné a vyzaduji
Dl hag ochranu sluchu. Oblouk, stejné jako slunce, vyzaruje ultrafialové (UV)
zareni a mlze poranit pokozku a o€i. Horky kov miize zplisobit popaleniny.
Skoleni pro spravné pouzivani postup(i a vybaveni je nezbytné pro
zabranéni nehodam. Z toho divodu:

1. PouZivejte svafovaci pfilbu opatfenou filtrem se spravnym odstinem za ucelem ochrany tvare a
zraku pfi svafovani nebo pfihlizeni.

2. V jakémkoli pracovnim prostoru méjte vZdy nasazeny ochranné bryle, a to i v pfipadé&, Ze je potfeba
také obliCejovy §tit a bryle svarecskeé kukly.

3. P¥i provadéni operaci nebo jejich sledovani pouzivejte oblicejovy §tit se spravnym filtrem a krycimi
deskami pro ochranu o¢i, obliCeje, krku a usi pfed jiskrami a paprsky. Varujte okolostojici osoby,
aby se nedivaly do oblouku a nevystavovaly se plsobeni paprski elektrického oblouku nebo
horkého kovu.

4. Noste dlouhé ohnivzdorné rukavice, téZkou koSili s dlouhymi rukavy, kalhoty bez manzet, vysoké
boty a svafe€skou kuklu nebo pfilbu jako ochranu, abyste byli chranéni pfed paprsky oblouku
a horkymi jiskrami nebo horkym kovem. Také ohnivzdorna zastéra mize byt zadouci ochranou pfed
vyzafovanym teplem a jiskrami.

5. Horké jiskry nebo kov se mohou dostat do vyhrnutych rukavi, manzet kalhot nebo do kapes.
Rukavy a limce je nutno ponechat zapnuté a na pfedni strané odévu nesmi byt Zadné oteviené
kapsy.

6. Chrarite ostatni pracovniky pfed paprsky oblouku a horkymi jiskrami vhodnou ohnivzdornou pfi¢kou
nebo zavésy.

7. Pfiodstépovani strusky nebo brouseni si nasadte horni ochranné bryle pfes spodni ochranné bryle.
Odstipnuta struska mize byt horka a doletét daleko. Okolostojici osoby museji mit také nasazeny
horni ochranné bryle pfes spodni ochranné bryle.

F\—\\E POZARY A EXPLOZE

o«

Horko z plament a oblouki mohou zalozit pozary. Horka struska nebo jiskry
mohou také zplsobit pozary a exploze. Z toho divodu:

1. Chrante sebe i ostatni pfed létajicimi jiskrami a horkym kovem.

2. Odestrarite vSechny hoflavé materialy dostateéné daleko z dosahu pracovniho prostoru nebo je
zakryjte nehoflavym ochrannym krytem. K hoflavym materialdm patfi dfevo, latky, piliny, tekuta
a plynna paliva, rozpoustédla, laky a potahovany papir apod.
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BEZPECNOST

Horkeé jiskry nebo horky kov mohou propadnou prasklinami nebo Skvirami v podlahach nebo
otvorech zdi a stat se pricinou skrytého doutnajiciho pozaru nebo pozarl na nizSich patrech.
Ujistéte se, Ze jsou takovéto otvory chranény pfed horkymi jiskrami a kovem.

Nesvafujte, nefezejte ani neprovadéjte zadné jiné horké prace, dokud nebude obrobek dokonale
ocCisténa, tak aby na obrobku nezUstaly zadné patky, z nichz by mohly unikat hoflavé nebo toxické
vypary. Nepracujte na uzavienych kontejnerech, mohou vybuchnout.

Méijte po ruce hasici vybaveni pro okamzité pouziti — napfiklad zahradni hadici, védro s vodou,
kbelik s piskem nebo pfenosny hasici pfistroj. Ujistéte se, zZe pfistroj umite pouzivat.

Nepouzivejte zafizeni mimo jmenovity rozsah. Napfiklad pretizeny svafovaci kabel se muze prehfat
a predstavovat riziko pozaru.

Po dokonc&eni operaci prozkoumejte pracovni prostor a ujistéte se, Zze nikde nejsou horké jiskry ani
horky kov, které by se pozdéji mohly stat pfi¢inou pozaru. V pfipadé potfeby pouzijte sledovace
poZzaru.

:Q URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM
~ [

w

No o ks

8.
9.

Kontakt s elektrickymi dily a zemi pod proudem muze zpusobit zavazné
zranéni nebo umrti. NEPOUZIVEJTE stfidavy svarovaci proud (AC) ve
vlhkych oblastech, na mistech s omezenou moznosti pohybu nebo

s nebezpecéim padu. Z toho divodu:

Ujistéte se, Ze je ram napajeciho zdroje (Sasi) pfipojen k systému uzemnéni pfivodniho napajeni.
Pfipojte obrobek ke spravnému elektrickému uzemnéni.

PFipojte pracovni kabel k obrobku. Chybné nebo viibec neprovedené pfipojeni mlze vas i ostatni
vystavit riziku smrtelného Urazu elektrickym proudem.

Pouzivejte dobfe udrzované vybaveni. Vyménte opotfebované nebo poskozené kabely.

Udrzujte vSe v suchu — pracovni prostor, kabely, drzak hofaku/elektrody a napéjeci zdroj.

Ujistéte se, Ze jsou vSechny &asti vadeho téla izolovany od obrobku i od zemé.

Nestoupejte pfimo na kov ani na uzemnéni, kdyZ pracujete na mistech s prostorovym omezenim
nebo v oblasti, kde je vihko: stljte na suchych deskach nebo na izolaéni plosiné a noste boty

S gumovou podrazkou.

NeZ zapnete napajeni, navléknéte si suché rukavice, které nemaji diry.
Napajeni vypnéte jesté predtim, nez si sundate rukavice.

10.Konkrétni doporuceni ohledné uzemnéni naleznete v normé ANSI/ASC Z49.1. Neplette si pracovni

vodi¢ s uzemriovacim kabelem.

‘ ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE
Mohou byt nebezpecna. Elektricky proud protékajici jakymkoli vodicem
:'ﬂ;‘ , \ zplisobuje vznik mistnich elektrickych a magnetickych poli (EMF neboli

1.

w N

elektromagneticka pole). Svarovaci a fezaci proud vytvari
elektromagneticka pole okolo svarovacich kabell a svafovacich stroj.
Z toho divodu:

Svaredi s kardiostimulatorem se musi pfed svarenim obratit na svého Iékare. Elektricka a
magneticka pole mohou ovliviiovat funkci nékterych kardiostimulatoru.

Elektricka a magneticka pole mohou mit jiné neznamé vlivy na zdravi.

Je tfeba, aby svareci dodrzovali nasledujici opatfeni a minimalizovali vliv elektromagnetickych poli:
a) Vedte trasu kabel( elektrody a pracovnich kabelU stejné. Pokud je to mozné, zajistéte je paskou.

b) Nikdy nenamotavejte hofak nebo pracovni kabel na télo.

c) Nezdrzujte se mezi hofakem a pracovnimi kabely. Vedte trasu kabell na jedné strané svého téla.
d) Pripojte pracovni kabel k obrobku co nejblize ke svafovanému mistu.

e) Zdrzuijte se co nejdale od zdroje pro svarovani a kabel(.
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1 BEZPECNOST

ZPLODINY A PLYNY

Zplodiny a plyny mohou zptsobit nepfijemné pocity nebo pfimo poskozena,
zvlasté pokud vznikaji v uzavienych prostorach. Ochranné plyny mohou
zpusobit uduseni. Z toho diivodu:

1. Kryjte si hlavu pfed vypary. Nevdechujte zplodiny a plyny.

VZdy zajistéte odpovidajici ventilaci pracovniho prostoru, bud pfirozenymi nebo mechanickymi

prostfedky. Nesvafujte, nefezejte ani nedraZzkujte materialy, jako je galvanizovand ocel, nerezova

ocel, méd, zinek, olovnaté berylium nebo kadmium, pokud neni zajisténa pozitivni mechanicka
ventilace. Nevdechujte plyny z téchto materiald.

3. Nepouzivejte nedaleko provoz(, kde probiha odmastovani a nastfik. Horko nebo oblouk mohou
reagovat s vypary s obsahem sloucenin chléru a uhlovodik(l a vytvofit fosgen, coz je vysoce toxicky
plyn, a také dalSi drazdivé plyny.

4. Pokud se u vas béhem Cinnosti projevi do¢asné podrazdéni o&i, nosu nebo krku, znamena to, ze je
ventilace nedostate¢na. Zastavte praci a podniknéte prislusné kroky ke zlepSeni ventilace
pracovniho prostoru. Pokud fyzické nepohodli pfetrvava, nepokracuijte v praci.

5. Konkrétni doporuceni ohledné ventilace naleznete v normé ANSI/ASC Z49.1.

6. VAROVANI: Tento produkt pfi pouZiti ke svafovani nebo fezani produkuje zplodiny nebo plyny,
které jsou ve staté Kalifornie znamy jako pfi€ina vrozenych vad a v nékterych pfipadech i rakoviny
(Kalifornsky kodex o zdravi a bezpec€nosti, par. 25249.5 a dalSi)

N

MANIPULACE S TLAKOVOU LAHVI

Pokud se s tlakovymi lahvemi manipuluje nespravné, mohou se protrhnout
a mlze z nich prudce uniknout plyn. Nahlé roztrzeni ventilu tlakové lahve
nebo odpoustéciho zafizeni mize zpusobit zranéni nebo smrt osob. Z toho
davodu:

—_

. Skladujte tlakové lahve mimo dosah tepla, jisker a plament. Nikdy neplsobte na lahev obloukem.
PFi procesu pouzivejte spravny plyn a pouzijte spravny regulator na snizeni tlaku, ktery je uréen pro
pouziti z tlakové lahve s plynem. Nepouzivejte adaptéry. Udrzujte hadice a armatury v dobrém
stavu. Pfi montazi regulatoru na tlakovou lahev s plynem dodrzujte pokyny k pouziti od vyrobce.

3. Tlakové lahve vzdy zajistéte ve vzpfimené poloze nebo je pfipevnéte pomoci popruhl na vhodné
priruéni voziky, pojezdy, lavice, zed, sloupek nebo regaly. Tlakové lahve nikdy neupevriujte na
pracovni stoly ani na konstrukce, kde by se lahve mohly stat souc¢asti elektrického okruhu.

4. Pokud se tlakové lahve nepouzivaji, ponechavejte ventily zaviené. Neni-li pfipojen regulator, méjte

na lahvi nasazen ochranny kryt. Zabezpedte a pfesouvejte lahve pomoci vhodnych pfiruénich

voziku.

© — POHYBLIVE CASTI
2 Pohyblivé €asti, jako jsou ventilatory, rotory a pasy mohou

zpusobit zranéni. Z toho dlvodu:

N

1. Udrzujte v8echny dvefe, panely, chraniCe a kryty zaviené a zajisténé.

2. Pfed montazi nebo pfipojenim jednotky vypnéte motor nebo podavace.

3. Pouze proskoleny personal smi v pfipadé potfeby odstrafiovat kryty za u€elem udrzby a
odstrafiovani poruch.

4. Aby se pfedeSlo ndhodnému zapnuti vybaveni b&hem servisu, odpojte kabel z akumulatoru
zaporny pol (-).

5. Zajistéte, aby se do dosahu pohyblivych &asti nedostaly ruce, vlasy, volné oble€eni a nastroje.

6. Po dokonceni servisu a pfed zaCatkem svareni vratte vSechny panely nebo kryty na misto a
zaviete vSechny dvefe.

0448 889 001 -7 - © ESAB AB 2026



1 BEZPECNOST

VAROVANI!
PAD ZARIZENi MUZE zPUSOBIT ZRANENI

Pro zvedani jednotky pouzivejte vyhradné zvedaci oko. NEPOUZIVEJTE pojezdové Ustroji,
tlakové lahve s plynem ani zadné jiné pfisluSenstvi.

K podepfeni a zvednuti jednotky pouzivejte zafizeni s odpovidajici kapacitou.

Pouzijete-li ke zvednuti jednotky vysokozdvizny vidlicovy vozik, dbejte, aby byly vidlice
dostateCné dlouhé a sahaly az za proté&jsi stranu jednotky.

PFi praci ze vzduchu udrzujte kabely a $ilry mimo dosah pohyblivych vozidel.

VAROVANI!
UDRZBA VYBAVENI

Chybna nebo nespravna udrzba vybaveni mize mit za nasledek vazny araz ¢i smrt.
Z toho davodu:

1.

2.

Vzdy zajistéte, aby instalaci, odstranovani problému a udrzbu provadél kvalifikovany
personal. Neprovadéjte jakoukoli elektrickou praci, pokud k této praci nemate kvalifikaci.
Pfed provadénim jakékoli udrzby uvnitf napajeciho zdroje odpojte napajeci zdroj od
pfivodniho elektrického napajeni.

. Udrzbu kabelt, uzemtiovaciho vodige, pfipojeni, napajeci $iidry a pfivodu napajeni

provadéjte v souladu s bezpenymi pracovnimi postupy. NepouZzivejte jakékoli pfislusenstvi
v pfipadé poruchy.

Nepouzivejte jakékoli vybaveni &i pfisluSenstvi k jinym Géelim, nez ke kterym jsou urceny.
Prislusenstvi udrzujte v bezpeéné vzdalenosti od tepelnych zdrojl, jako jsou pece, vihkého
prostredi, jako jsou kaluze s vodou, oleje ¢i maziv, prostfedi koroze €i Spatnych
povétrnostnich podminek.

Udrzujte bezpecénostni zafizeni a kryty skfini na svém misté a v dobrém stavu.
Prislusenstvi pouzivejte pouze pro zamysleny ucel. Neprovadéjte na ném jakékoli Upravy.

A\ VAROVANI! }
KRITERIA SVARECSKE PRILBY

1.

2.

No ok

Ochrana podle normy Z87.1 se poskytuje pouze v pfipadé, Ze je zajisténo sestaveni
produktu podle pokynu vyrobce.

Ochrana o¢i pfed ¢asticemi leticimi vysokou rychlosti, ktera je nasazena na standardni
optické bryle, miize pfenaset narazy, coz vytvari riziko pro uzivatele.

Pokud za pismenem Urovné narazu nasleduje pismeno ,T“, mlizete ji pouzit k ochrané proti
Céasticim leticim vysokou rychlosti pfi extrémnich teplotach. Pokud za pismenem urovné
narazu nenasleduje pismeno , T, méli byste ochranu o€i pouZivat pouze pro ochranu proti
Casticim leticim vysokou rychlosti pfi pokojové teploté.

Pfed kazdym pouZitim je nutné celou ochranu vizualné zkontrolovat.

Tato ochrana je vhodna pro velikost hlavové ¢asti 1-M.

Ochrana muze ovlivnit rozpoznani barev a/nebo detekci signalniho svétla.

Ochrany, které byly vystaveny narazu, se nesmi pouzivat a musi byt zlikvidovany

a vyménény.

Pokud se symboly Urovné narazu na krytu a filtru neshoduji, pak je nutné doplnit ochranu
Ochranu odpovidajici ¢islim kédovym Eislim/pismendm 7, 9, CH poskytuje sestava
ochrany od&i pouze tehdy, pokud jsou pfislusné symboly stejné jak na krytu, tak na ramecku.

10.Produkt neni vhodny pro pouziti pfi fizeni vozidel a v silniéni dopravé.
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1 BEZPECNOST

1.4
A

A

1.5

UPOZORNENI!
DALSi BEZPECNOSTNIi INFORMACE

Dalsi informace tykajici se bezpeénostnich postupt u zafizeni pro obloukové svarovani
naleznete v brozure ,,Precautions and Safe Practices for Arc, Cutting and Gouging“
(Bezpecnostni opatieni a postupy pfi obloukovém svarovani, fezani a drazkovani,
formular 52-529, kterou si mizete vyzadat u dodavatele.

Doporu€ujeme vam nasledujici publikace:

* ANSI/ASC Z49.1 - “Safety in Welding and Cutting”

*+  AWS C5.5 - “Recommended Practices for Gas Tungsten Arc Welding”

*  AWS C5.6 - “Recommended Practices for Gas Metal Arc welding”

* AWS SP - “Safe practices” - Reprint, Welding Handbook

* ANSI/AWS F4.1 - “Recommended Safe Practices for Welding and Cutting of Containers
That Have Held Hazardous Substances”

*« OSHA 29 CFR 1910 - "Safety and health standards"

« CSA W117.2 - "Code for safety in welding and cutting"

* NFPA Standard 51B, “Fire Prevention During Welding, Cutting, and Other Hot Work"

» CGA Standard P-1, “Precautions for Safe Handling of Compressed Gases in Cylinders”
* ANSI Z87.1, "Occupational and Educational Personal Eye and Face Protection Devices

Kalifornsky navrh 65 — vystraha

VAROVANI!

Svarovaci nebo fezaci vybaveni produkuje zplodiny nebo plyny, které jsou ve staté Kalifornie
znamy jako pfi€ina vrozenych vad a v nékterych pfipadech i rakoviny. (Kalifornsky kodex

o zdravi a bezpecnosti, Cast 25249.5 a dalsi)

VAROVANI!
Tento produkt vas miize vystavit plisobeni latek, které jsou ve staté Kalifornie znamy jako
pfi€ina vrozenych vad a jinych poSkozeni reprodukéniho systému. Po pouZiti si umyjte ruce.

Dalsi informace naleznete na webové strance www.P65Warnings.ca.gov.

Informace o predpisech

Upozoriiujeme, ze zmény nebo Upravy, které nejsou vyslovné schvaleny stranou odpovédnou za
dodrzovani pfedpisl, mohou vést ke zruSeni opravnéni uzivatele k provozovani zafizeni.

Toto zafizeni vyhovuje €asti 15 pravidel FCC. Provoz podléha nasledujicim dvéma podminkam:

(1) Toto zafizeni nesmi zplsobovat Skodlivé ruseni.

(2) Toto zafizeni musi akceptovat jakékoliv pfijaté ruseni, véetné ruseni, které maze zpusobit
nezadouci provoz.
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2 UvoD

2 uvoD

Sentinel A70 Air PRO je lehka svarecska kukla uréena k pouziti pfi svarovani elektrickym obloukem,
ktera chrani pfed UV/IR paprsky, teplem a jiskrami v jakémkoli stavu od €irého po tmavy. Ochranné
clony svarecskych kukel byly vybrany tak, aby se zabranilo poskozeni o¢i zpusobenému svarovacim
obloukem. Pfi svarovani neni nutné kuklu pfeklapét nahoru nebo dold, takze obé ruce jsou stale
volné.

ESAB nabizi fadu pfidavnych zafizeni pro svarovani a osobnich ochrannych prostredku.
Informace pro objednavani vam poskytne vas lokalni prodejce ESAB nebo nase webova
stranka.

2.1 Oblast pouziti

Kuklu Sentinel A70 Air PRO Ize pouzit pro nasledujici aplikace:

* Elektroda

« MIG

« Mag

« TIG (>=3A)

Svarec€ské kukly Sentinel A70 Air PRO nejsou vhodné pro pouziti s laserovymi systémy a aplikacemi
svarovani smési kysliku a acetylénu (kysliko-palivové svafovani). Svarec€sky filtr se nesmi pouzivat
pro Zadné jiné ucely nez pro obloukové svafovani. Kuklu nikdy nepouzivejte namisto bryli b&éhem
fizeni vozidla, protoZze by mohlo dojit k nespravné identifikaci barvy na semaforu.

Automaticky svarecsky filtr funguje dobfe za extrémné slabého osvétleni a velmi silného slune¢niho
svétla.

2.2  Urovné clony

Svarecské kukly Sentinel A70 Air PRO Ize pouzivat pouze ve spojeni s obloukovym svafovanim.

Current internally in amperes

3 0.5 2.5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
Welding process 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500

NN

Emanual

Flux cae electrodes 9 10 11 12 13 14

Flued stick electrodes

MIG / Metal-Inert-Gas Argon (Ar/He)
Steels, alloyed steels, 10 11 12 13 14

Copper & its alloys etc.

MIG / Metal-Inert-Gas Argon (Ar/He)
Aluminium, copper, nickel 10 11 12 13 14 15
And other alloys.

TIG / Tungsten-inert Gas Argon (Ar/H2) (Ar/He)
All weldable metals such as steels, aluminium, 9 10 11 2 13
Copper, nickel and their alloys.

MAG / Metal-active Gas (Ar/Co202) (Ar/Co2/He/H2)
C Stoal, 2 d steels 10 11 12 13 14 15
Cr-Ni-steel, Cr-steel & other alloyed steels.

Electric arc compressed ai joining 10 1 12 13 14 15

(Melt joining) carbon electrodes (02)
Flame grooving compressed air (02)

Plasma cutting (fusion cutting)
All weldable matals see WIG 1
Center and outer gas: Argon (Ar/H2) (Ar/He)

12 13

e s lel7 |8 o] 10 | 11 12 13 14 15

Center and outer gas: Agon (Ar/H2) (Ar/He) 4

1 5 15 30 60 100 | 'IJO 200 150 300 |400 I 50(1 |
0.5 2.5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450

() Vzdy zacnéte clonou, ktera je pfilis tmava, a pak prejdéte ke cloné svétlejsi, ktera poskytuje
dostate¢ny pruzor na svafovanou oblast, aniz byste se dostali pod minimum. PF¥i svafovani nebo
fezani kysliko-palivovym plynem, kdy hofak vydava silné zluté svétlo, je zadouci pouzit filtracni sklo,
které absorbuje Zluté nebo sodikové spektrum.
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2 UvoD

) Tyto hodnoty plati tam, kde je oblouk skute¢né vidét. ZkuSenosti ukazuji, ze leh¢i filtry Ize pouzit,

pokud je oblouk skryty obrobkem. Data z normy ANSI Z49.1-2005.

2.3 Certifikace a kontrolni stitky

C€

Evropské znaceni shody.

To potvrzuje, ze vyrobek splfiuje pozadavky pfedpisu PPE 2016/425.

2.4  \Vysvétleni certifikacnich zna€ek

Svarecska kukla
EN ISO 16321: 16321 ESAB W15 E 1-M CE

16321 — Cislo normy

ESAB = Kéd vyrobce

W15 = Maximalni Cislo clony svafecského filtru
E = Uroveti narazu (120 m/s)

1-M = Velikost hlavové &asti

CE — Shoda s evropskymi normami

Sklo predniho/vnitiniho krytu
EN ISO 16321: ESAB 1 E CE

ESAB = Kéd vyrobce
1 = VylepsSeny opticky vykon
E = Uroveti narazu (120 m/s)

CE — Shoda s evropskymi normami

Samostmivaci filtr
EN ISO 16321: 16321 ESAB W3/5-13 V1 CE

16321 — Cislo normy
ESAB = Kéd vyrobce
W = SvarecCsky filtr

3 = Cislo na stupnici pro svétly stav

Tato kukla byla testovana a certifikovana spoleénosti:

ECS GmbH

Huettfeldstrasse 50, Obere Bahnstrasse 74

73430 AALEN, NEMECKO

Notifikovany organ €islo 1883

Kukla Sentinel A70 Air PRO, pokud se pouziva v souladu s pokyny vyrobce a s jednotkou

ventilatoru EPR-X1.1 Air (0700500920) splnuje nasledujici respiraéni standard:

EN12941:1998+ A2:2008 TH3P

0448 889 001 -11 -
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2 UvoD

Tato kukla s jednotkou ESAB EPR-X1.1 PAPR byla testovana a certifikovana:

Notifikovany organ, modul B: Vyzkumny ustav bezpeénosti prace, v. v. i.,
Jeruzalémska 1283/9,

110 00 Praha 1, Ceska republika

Notifikovany organ €islo 1024
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3 TECHNICKE UDAJE

3 TECHNICKE UDAJE

Rozméry d x § x v

298 x 286 x 332 mm

Hmotnost 12009

Opticka tfida ISO V1

Oblast prahledu 123 x 76 mm (4,65” x 2,8”)
Snimace oblouku 4

Stav svétla DIN 3

Stav brouseni DIN 3

ReZim svarovani C. clony 5-13

Ovladani clony

Interni a externi digitalni ovladani

Napajeni zapnuto/vypnuto

Automatické zapnuti/vypnuti

Kontrola citlivosti

10stupriové digitalni ovladani (interni a externi)

Ochrana pred UV/IR zafenim

Az do clony DIN 16 za vSech okolnosti

Pfivod napajeni

Solarni ¢lanek. Dobijeci lithium-iontova baterie

Doba pirepnuti

1/25 000 s od svétlé po tmavou

BrousSeni

Ano — diky sklapéci konstrukeci filtru ADF

Rezani

Lze vybrat z clon v rozmezi 5-13

Prodleva (tmavé na svétlé)

10stupnové digitalni ovladani (interni a externi),
0,1~0,9 s

Nizky jmenovity proud TIG

= 3 ampér

Provozni teplota

-10 °C az 65 °C (14 °F az 149 °F)

Skladovaci teplota

-20 °C az 85 °C-4 °F az 185 °F (-4 °F az 185 °F)

Schvalené certifikace

CE, ANSI Z87.1, CSA Z94.3, AS/NZS 1338.1
CE EN 12941 (s EPR-X1.1 PAPR)

0448 889 001
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4 OBSLUHA

4.1 Indikator baterie
Tento samostmivaci filtr (ADF) je napajen dobijeci baterii.
Symbol ® ukazuje aktualni stav baterie.

Nabijte baterii, pokud se zobrazi symbol indikatoru < a trvale sviti Eervena kontrolka ossus,

4.2 Nabijeni baterie

VAROVANI!
Pfed prvnim pouzitim baterii ipIné nabijte! Nabijte baterii, kdyZ sviti kontrolka LED ,slaba
baterie®.

1) Vyhledejte nabijeci port USB-C.
2) Otevrete ochranny kryt nabijeciho portu.

3) Nabijejte pomoci pfilozeného kabelu USB-C pfipojeného ke zdroji napajeni 5V/2A.

Na obrazovce ADF se zobrazi stav nabiti.

4.3  Aktivace LCD displeje

1) Stisknutim libovolného tladitka na ovladacim panelu samostmivaciho filtru ADF nebo
stisknutim externiho tlacitka aktivujte displej LCD.

Bez aktivni obsluhy se displej LCD automaticky po 3 sekundach vypne. Symboly na displeji LCD se
pfi nastavovani rozsviti Zlutym blokem.

4.4 Funkce vnéjsiho ovladani zamykani
a odemykani

VAROVANI!
Pfi pouziti externiho ovlada¢e odemknéte funkci externiho ovliadani!
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4 OBSLUHA

1) Stisknutim vnéjsiho tlacitka, jak je znazornéno na nasledujicim obrazku, odemknete funkci
externiho ovladani.

Funkce externiho ovladani se uzamkne, kdyz je displej LCD prazdny nebo neaktivni.

4.5 Nastaveni €isla clony
Volbu clony Ize provést pouze pfi pouZiti reZimu svarovani.

1) Stisknutim vnéjsiho tlacitka na vice nez 2 sekundy vyberte ,Rezim svafovani“ nebo
stisknéte tlacitko ,Rezim“ na vnitfnim ovladacim panelu filtru ADF.

2) Vyberte Cislo clony stisknutim vnéjSiho tlelél'tka na skofepiné nebo stisknéte tlacitko ,Set"
na vnitinim ovladacim panelu filtru ADF. Cislo clony se rozsviti Zlutym blokem, kdyz je
nastaveni pfipraveno k Upravam.

3) Otocenim vngjsiho Q/Iédaciho knofliku nastavte clonu v rozmezi od 5 do 13, nebo
stisknutim (2] nebo @ zvyste &i snizte nastaveni clony na vnitfnim ovladacim panelu filtru
ADF.

4) Vyberte spravné Cislo clony pro proces svafovani nebo fezani podle tabulky urovné clony
uvedené v této priruéce.

4.6 Nastaveni citlivosti
Citlivost Ize nastavit pouze pfi pouziti rezimu svarovani.

1) Stisknutim vnéjsiho tlacitka na vice nez 2 sekundy vyberte ,Rezim svafovani‘ nebo
stisknéte tlacitko ,Rezim“ na vnitfnim ovladacim panelu filtru ADF.

2) Volte nastaveni citlivosti stisknutim vnéjSiho tlacitka, dokud se nastaveni ,Sens* nerozsviti
Zlutym rameckem, nebo stisknéte tlacitko ,Set” na vnitfnim ovladacim panelu filtru ADF.

3) OtocCenim vngjsiho ovladace nastavte uroven citlivosti v rozmezi 1-10, nebo stisknutim
tlagitka (2 zvyste nebo tlagitkem [l snizte Groven citlivosti na vnitfnim ovladacim panelu
filtru ADF.

Nastaveni citlivosti umoznuje, aby se kukla s filtrem ADF stala vice ¢i méné citlivou na svétlo oblouku
pro rlizné svafovaci procesy.

* Nizka citlivost je vhodna k venkovnimu pouziti, kde je prostfedi s velkym mnozstvim svétla, nebo pfi
provozu s vySSimi proudovymi parametry SMAW a FCAW.

* Vysoka citlivost je vhodna pro svafovani s nizkym proudem, které zpravidla probiha pomoci rezimu
GTAW nebo GMAW.

+ Zanormalnich podminek svafovani se doporuCuje vyssi nastaveni citlivosti.

4.7 Nastaveni prodievy

Prodlevu Ize nastavit pouze pfi pouziti rezimu svarovani.
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1) Stisknutim vnéjsiho tlacitka na vice nez 2 sekundy vyberte ,Rezim svafovani“ nebo
stisknéte tlacitko ,Rezim“ na vnitfnim ovladacim panelu filtru ADF.

2) Volte nastaveni zpozdéni stisknutim vnéjSiho tlacitka, dokud se nastaveni ,Delay*
(Zpozdéni) nerozsviti zlutym rameckem, nebo stisknéte tlacitko ,Set” (Nastavit) na vnitfnim
ovladacim panelu filtru ADF.

3) Otocenim vnéjSiho ovladaCe nastavte uroven zpozdéni v rozmezi 1-10, nebo stisknutim
tlagitka (2! zvyste nebo tlagitkem (@ snizte Groveri zpozdéni na vnitinim ovladacim panelu
filtru ADF.

Toto nastaveni zpozdéni upravuje dobu, po niz filtr ADF po svarovani zesvétla na uroven clony 3.

* NejdelSi doba je pfiblizné 0,9 sekundy v zavislosti na teploté svafovani a nastaveni clony. Toto
nastaveni je idealni na svafovani pfi vysokém proudu, kde vznika ze svafovani dodatecna zare.

* Nejkratsi doba je pfiblizné 0,1 sekundy v zavislosti na teploté svafovani a nastavené cloné. Toto
nastaveni je idealni pro svafovani tahovym svafovanim nebo svafovani ve vyrobé s kratkou dobou
svareni.

4.8 Rezim fezani

1) Vyberte ,Rezim fezani“ stisknutim vnéjSiho tlacitka na vice nez 2 sekundy, nebo stisknéte
tlacitko ,Mode* (Rezim) na vnitfnim ovladacim panelu filtru ADF.
Na vnitfnim displeji se zobrazi napis ,Cutting” (Rezani), ktery indikuje vybrany rezim,
a zelena kontrolka LED trvale blika.

2) Otoc€enim vnéjsiho ovladaég-:‘ nastavte Cislo clony od 5 do 13 nebo vyberte €islo clony
v rozmezi 5-13 stisknutim [ a 7 na vnitinim ovladacim panelu filtru ADF.

3) Stisknéte vnéjsi tlacitko na skofepiné na déle nez 2 sekundy nebo stisknéte tlacitko ,Mode*
(Rezim) na vnitfnim ovladacim panelu filtru ADF, ¢imz se filtr ADF vrati zpét do ,rezimu
svarovani*.

4.9 Ukladani parametri do nastaveni paméti

Parametry nastaveni Ize ulozZit do paméti. UZivatelé si mohou jakoukoli poloZku pamét kdykoli vyvolat.
Systém muze ulozit az 20 sad parametr(. Jako pfiklad vezméme nastaveni paméti 1:

1) Nastavte clonu, citlivost a zpozdéni podle pokynt vyse.

2) Stisknéte tlatitko = na oviadacim panelu filtru ADF na dobu del$i nez 2 sekundy
a stisknutim tlagitka [2) nebo (@ nastavte pamétovou sadu do polohy ,1“.

3) Stisknéte tlacitko ,nastavit” nebo stisknéte vnéjsi tladitko.

Pozice paméti bude pozice , 1

4) PAMET 2 az PAMET 20 Ize nastavit stejnym zptisobem.

Uzivatelé mohou vyvolat nastaveni PAMETI vyb&rem pamétové pozice kratkym stisknutim
tlacitka ,MEMORY* (pamét) a naslednym vybérem pozadovaného cCisla paméti pomoci
tlacitek ,[1“ a ,[@”. Filtr ADF se po 10 sekundach automaticky pfepne na vybrané
nastaveni paméti.

410 Volitelna nastaveni

1) Stisknutim tlagitka ,nastavit® na vnitfnim ovladacim panelu filtru ADF na dobu del$i nez
2 sekundy oteviete nabidku volitelnych nastaveni.

0448 889 001 -16 - © ESAB AB 2026



4 OBSLUHA

2) Pomoci tlagitek [ a (7 vyberte rzna nastaveni parametru.
a) Spofi¢ obrazovky

Zvolte ZAPNUTI/VYPNUTI stisknutim tlagitka [ a [ a poté stisknéte tladitko ,nastavit®
pro potvrzeni a ukond&eni.

Po vybéru tlacitka ,ON® se na displeji LCD zobrazi hodiny ve 24hodinovém formatu.

Menu Screen Saver
ARC Off 13 : 54
Clock
Battery

b) ARC - Zaznam svarovani OBLOUKEM

ARC (OBLOUK) se pouziva k zaznamu doby, po kterou filtr ADF setrvaval v jakémkoli
ztmaveném nebo aktivnim stavu.

Chcete-li vybrat jinou funkci, stisknéte tlagitko () a [v) a ukongete volbu stisknutim
tlaCitka ,nastavit® po vybéru ikony ,Exit* (Ukoncit)

Trvani= Celkova doba aktivace filtru ADF béhem jednoho 24hodinového obdobi. Toto
nastaveni se po dosazeni méfeného ¢asu ,23:59“ vrati na hodnotu ,0“. Stisknutim
tlacitka ,nastavit* vymazete vSechna data pro uvedené Casové obdobi a vratite Cas zpét
na ,0:01%

Displej= celkovy zaznam doby svafovani. Zobrazi se v levém rohu displeje LCD, kdyz
je vybrana moznost ,ZAPNUTO*.

Posledni= celkova doba aktivace ARC (oblouku) v priibéhu 7 dnu. Stisknutim tlaCitka
,nastavit“ data zkontrolujte.

ARC

Duration: 230.3s

2271s Welding { Recently

Display: On
Recently
Exit

495 9 @™

Sens. Shade Delay

c) Bluetooth

Funkce Bluetooth je k dispozici pro pfipojeni operaci kukly k mobilnimu zafizeni. Kuklu
Ize pouzit s mobilni aplikaci ESAB ke zméné jejiho nastaveni, zobrazeni dat a hledani
uzite€nych online nastroji. Funkci BT mGzete ZAPNOUT/VYPNOUT stisknutim tlacitka
() a [@, tim ji vyberete, a naslednym stisknutim tlacitka ,nastavit volbu potvrdite

a ukongite. Displej LCD bude obsahovat ikonu Bluetooth, pokud je funkce nastavena na
,Zapnuto®.

d) Hodiny

Stisknutim tlagitka (2 a [} nastavte aktualni datum a ¢as zvySenim nebo snizenim
vybrané hodnoty. Hodnoty nastaveni za sebou nasleduji Rok -> Mésic -> Den -> Hodina
-> Minuty-> Ulozit a ukoncit / Ukongit po stisknuti tlaCitka ,nastavit".

Clock Saving
Save and Exit
E-12-30 Exit
13485

e) Baterie

Funkce baterie zobrazi aktualni napéti baterie v redlném €ase. Ukoncete ji stisknutim
tla€itka ,nastaveni®.

Battery

Vol:3.162 v
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f) Informace
Informacni funkce zobrazi souvisejici certifikaty, na které je kukla testovana.

Ukoncete ji stisknutim tlagitka ,nastaveni®.

fe
16321ESABW3

+TIGCE ANSI/SEA Z87.1
ESBAZ94.3ASINZS1338.1

411 Pouziti pracovniho svétla

Pracovni svétlo LED, které se nachazi ve spodni €¢asti hlavni skofepiny kukly, je napajeno vlastni
baterii ,AA*, ktera se nachazi na zadni strané nahlavniho kfize.

1) Stisknutim tlaCitka umisténého v horni ¢asti pouzdra na baterie pracovni svétlo zapnete
nebo vypnete.

Pokud je detekovan oblouk nebo silné okolni svétlo, pracovni svétlo se automaticky vypne
a znovu se zapne po ukonc¢eni oblouku nebo ztmaveni okolnich podminek. To umozriuje
Spickovou vydrz baterie.

2) Chcete-li nainstalovat a vyménit baterii ,AA*, zvednéte kryt pfihradky na baterie, abyste
ziskali pfistup k baterii.

POZOR!
Jedna blikajici kontrolka pracovniho svétla signalizuje, Zze baterie ,AA" je slaba
a vyzaduje vymeénu.

412 Vyjmuti/instalace sklapéci skorepiny filtru ADF

Kuklu Sentinel A70 Air PRO Ize pouzit jako kuklu na brouseni, kdyz zcela pfeklopite nahoru vné;jsi
skorepinu filtru ADF nebo zcela vnéjsi skofepinu filtru ADF odstranite. Demontaz skofepiny umozriuje
lepSi konfiguraci pfi delSim brouseni nebo jinych dokon&ovacich operacich.

VAROVANI!
Svafujte pouze v pfipadé, Ze je skorfepina filtru ADF pfipojena a je ve spusténé poloze!

Odstranéni vnéjsi skorepiny filtru ADF

1) Zvednéte vnéjsi skofepinu filtru ADF.

2) Stisknéte obé horni tlaCitka na vné&jsi strané hlavni skofepiny.
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4 OBSLUHA

3) Pri stisknuti obou tlaCitek posurite vnéjsi skofepinu filtru ADF dopfedu a vyjméte ji.

Montaz vnéjsi skorepiny filtru ADF

1) Proces odstranéni muzete obratit zasunutim skorepiny filtru ADF do vodicich drazek.
Vnéjsi skofepina filiru ADF musi byt ve ,zvednuté” poloze.

2) Kdyz je spravné usazena, zaklapne vnéjsi skofepina filtru ADF na misto na obou stranach
hlavni skofepiny.

3) Pred svarovanim nebo fezanim se ujistéte, ze je vnéjsi skorepina filtru ADF spravné
a pevné pripojena.

4.13 Nastaveni kukly

Nasazeni svare€ské kukly

1) Pomoci uchytky (pfipevnéné k obli¢ejovému tésnéni) zatahnéte obli¢ejové tésnéni pod
bradu, usadte kuklu na hlavu a utahnéte racnu oto¢enim kolecka na zadni strané
nahlavniho kfize po sméru hodinovych rucicek.

2) Ujistéte se, zZe je kryt hlavy na zadni strané hlavy stazen co nejvice dolU.

3) V pfipadé potfeby pozadejte o pomoc dalSi osobu, abyste zajistili co nejlepsi nasazeni
a minimalni mezery.

POZOR!

Stejné jako u vSech kukel PAPR s pfivodem vzduchu musi uzivatel zajistit, aby
elasticka €ast oblicejového tésnéni, ktera je v kontaktu s obliCejem uZivatele, byla
umisténa pred usima uzivatele a NEZAKRYVALA je. To zajistuje spravny tlak
vzduchu filtrovaného vzduchu uvnitf kukly.
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Nastaveni obvodu nahlavniho kfize

1) Otocte knoflikem (1) na zadni strané nahlavniho kfize tak, aby byl obvod nahlavniho kfize
vétsi nebo mensi.
To Ize proveést pii nasazené kukle a umoznuje to snadné nastaveni mikro Urovné napéti,
aby kukla pevné drzela na hlavé, aniz by byla pfilis tésna.

2) Pokud je nahlavni kfiZ na hlavé umistén pfilis vysoko nebo pfili§ nizko, upravte popruhy
(4), které vedou pfes horni ¢ast hlavy.
a) Uvolnéte konec kfize vytlagenim pojistného koliku ven z otvoru v kfiZi.
b) Podle potfeby posurite obé &asti pasu na vétsi nebo mensi Sitku.
¢) Zasunite pojistny €ep do nejblizSiho otvoru.

Nastaveni vzdalenosti mezi ADF a oblicejem

1) Stisknéte a podrzte uzamykaci mechanismus posuvniku (3) na obou stranach a posurite
nahlavnim kfizem v kukle dozadu €i dopfedu.

2) Ujistéte se, Ze je posuvnik zajistén zpét do spravné polohy a ze vzdalenost mezi sklem

a obéma ocima je stejna. Tim se vyhnete problémdm s nerovhomérnym ztmavenim filtru
ADF.

Nastaveni Ghlu pohledu

1) Nastaveni sklonu se nachazi na pravé strané kukly. Povolte pravy regulator napéti
nahlavniho kfiZze (2) a nastavte paku dopfedu nebo dozadu do poZadované polohy.

2) Znovu utahnéte pravy regulator napéti nahlavniho kfize.
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5.1 Vyména skla na brouseni
Pokud je sklo na broudeni poSkrabané nebo poskozené, vymérite je.

1) Stisknéte dolni tlagitka na obou stranach skofepiny a vyjméte sklo vytazenim dopfedu.

2) Chcete-li sklo na brousSeni nainstalovat, jednoduse vlozte obé strany do otvoru. Sklo na
brouSeni se pfi spravné instalaci automaticky uzamkne a ozve se cvaknuti.

5.2 Vymeéna skla vnéjsiho krytu filtru ADF
Pokud je sklo vnéjsiho krytu filtru ADF poskrabané nebo podkozené, vymérite je.

1) Vytahnéte drzak predniho krytu z obou stran a odstrarite jej.

2) Sejméte sklo krytu uchopenim skla shora a vytazenim dopfedu.

3) Vlozte do skofepiny nové sklo tak, ze opatrné ohnete sklo a usadite jeho levy a pravy okraj
do otvor( skofepiny filtru ADF.

4) Namontujte zpét drzak pfedniho krytu.

5.3 Vymeéna vnitrniho skla krytu filtru ADF
Pokud je sklo vnitfniho krytu filtru ADF poSkrabané nebo poskozené, vymérite je.

1) Vyjméte vnéjsi skorfepinu filtru ADF podle pokyn( v ¢asti ,Demontaz a montaz sklopné
skofepiny filtru ADF*.

2) Zvednéte vnitini sklo krytu ADF v misté prohlubné v horni €asti filtru ADF. Sklo vnitfniho
krytu se ohné nahoru a uvolni z kazety.

3) Chcete-li nainstalovat nové sklo vnitiniho krytu, opatrné sklo ohnéte a vlozte levy a pravy
okraj do drzaku.

5.4 Vymeéna skla krytu pracovniho svétla LED

Pokud je sklo krytu svétla LED poSkozené, vymeénite je.
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5 UDRZBA

1) Vyjméte sklo krytu vytazenim za vyrez skla, ktery se nachazi ve stfedu dole.

2) Nasadte zpét nové sklo krytu zasunutim obou okraji do drzaku.

5.5 Vymeéna zadniho T-€élanku, vzduchové hadice
a ochranného protipozarniho obalu hadice

1) Vysroubujte Srouby na obou stranach hadice.

3) Odstrarite Sroub na odstupu hadice nahlavniho kfize.

4) Nahradte ji novou kratkou hadici s T-Elankem.

5) Pfi montazi kratké hadice s T-Clankem postupuijte v opaéném pofadi.

0448 889 001 -22. © ESAB AB 2026
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6) Chcete-li vyménit ochranny obal hadice, jednoduSe odtahnéte hacek a oc¢ko Svu a jazycky
a sejméte kryt. Nasadte novy obal podle postupu v opaéném poradi, jak je uvedeno na
obrazcich nize.

5.6 Vymeéna samostmivaciho filtru (ADF) a pouzdra
na baterie

1) Sejméte vnéjsSi kryt a sklo vnéjsiho krytu podle pokynt v €asti ,Vyména skla vnéjSiho krytu
filtru ADF*.

2) Odpojte kabel baterie od filtru ADF.

3) Stisknéte dvé prichytky a vyjméte filtr ADF z pfedni Casti kukly.

4) Namontujte novy filtr ADF zopakovanim postupu demontaze v opacéném poradi a ujistéte
se, ze je filtr ADF zajistén na misté pomoci obou pfichytek.

5) Namontujte sklo vné&jSiho krytu a kryt.

6) Chcete-li vymeénit nabijeci baterii a externi digitalni Ciselnik, vyjméte pomoci kfizového
Sroubovaku tfi upinaci Srouby.
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7) Instalujte novou nabijeci baterii a digitalni Ciselnik pomoci upinacich Sroubl a zajistéte,
aby byl filtr ADF pfipojen k baterii.

w

5.7 Cisténi zarizeni

POZOR!
NepouZivejte silné Cistici roztoky.

1) Prilbu Cistéte otfenim mékkym, suchym hadfikem.

2) Pravidelné Cistéte povrchy kazety.
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Druh zavady

Mozna pfic¢ina

Napravné opatieni

Nepravidelné
ztmaveni nebo

Nespravna poloha nahlavniho
kfize

Zkontrolujte, zda je nastaveni nahlavniho
kiize dopfedu/dozadu na obou stranach ve

ztlumeni stejné poloze. Tim je zajiSténa spravna
a stejna vzdalenost samostmivaciho filtru
(ADF) od oci uzivatele.

Filtr ADF Sklo pfedniho krytu je Vyménite sklo krytu.

neztmavne ani
neblika

znecisténé nebo poskozené

Snimace jsou znecisténé

Ocistéte povrch snimace.

Svarovaci proud je pfili§ nizky

Zvyste uroven citlivosti.

Problém s baterii

Zkontrolujte baterii a ovérte, zda je v dobrém
stavu. Viz ¢ast ,Nabijeni baterie®.

Pomaléa odezva

Provozni teplota je pfilis nizka

Nepouzivejte pfi teplotach nizSich nez -5 °C
nebo 23 °F.

Spatné vidéni

Sklo pfedniho/vnitfniho krytu
nebo filtr jsou znecgisténé

Vymérite sklo

Nedostatecné okolni osvétleni

Zvyste okolni osvétleni.

Cislo clony je nastavené
nespravné

Resetujte Cislo clony.

Na skle vnéjsiho krytu je stale
jesté ochranna félie

Pfed prvnim pouzitim se ujistéte, Ze byla ze
skla vnéjsiho krytu sejmuta ochranna félie.

Svarecska kukla

Nahlavni kfiz neni spravné

Znovu upravte nastaveni nahlavniho kfize.

se nezda sefizen

bezpecna Nahlavni kFiz je podkozeny Vyméite nahlavni kFiz.

Jedna blikajici Baterie ,AA" pracovniho svétla | Nahradte baterii ,AA" pracovniho svétla
kontrolka je vybita novou.

pracovniho svétla
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NAHRADNI DiLY

Item |Wear and spare part Part number
1 A70 Air PRO front cover lens retainer 0700900702
2 | A70 Air PRO front cover lens 0700900703
3 | A70 Air PRO flip shell 0700900704
4 | A70 Air PRO ADF 0700900705
5 | A70 Air PRO inner cover lens 0700900707
6 | A70 Air PRO LED light cover lens 0700900708
7 | A70 Air PRO LED light kit 0700900709
8 |A70 Air PRO large grind lens 0700900710
9 | A70 Air PRO main shell 0700900712
10 |A70 Air PRO headgear 0700900721
Sentinel headgaer occipital pad 0700600884
Sentinel headgear sweatband 0700600869
11 | A70 Air PRO LED light battery housing 0700900914
12 | A70 Air PRO duct mesh filter 0700600876
13 | A70 Air PRO duct t-link with hose 0700900715
14 | A70 Air PRO face seal 0700900720
A70 Air PRO short hose fire resistant covers 0700900723
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